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 Стан 1700 горячей прокатки. Черновой окалиноломатель R0 
 

 

Черновой окалиноломатель входит в состав стана 1700 горячей прокатки и 

предназначен для производства горячекатаных плит и листов. Конструкция 

окалиноломателя представляет собой двухвалковую клеть с установленными на 

станинах наделками. Рабочим инструментов клети являются валки, 

установленные в подушки и расположенные в проёмах станин. 

В рамках капитального ремонта, проводимого в период 18.11-22.11, 

специалистами ООО”ДжиЭрСи”была произведена геодезическая съёмка проёмов 

станин. 

Для проведения замеров использовался абсолютный лазерный трекер Leica 

AT403/500. 

Точность прибора и полная погрешность прибора определяется по формуле 

Uxyz=0.015мм+0.006мм/м. 
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 Станина правая (сторона перевалки). 

 
 

                     Номинальный                                  Входная                                 Выходная 

                          размер                                          сторона                                   сторона 

               

  

  

  

  

  

 

  

  

  

  

  

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Станина правая 

Сторона Входная Выходная 

Номинальное 
расстояние 
проёма,мм 

1350 

Допустимое 
отклонение,мм 

+0,2…+0,6 

Фактическое 
расстояние 
проёма,мм 

1415,86 

Фактическое 
отклонение,мм 

65,26 

Номинальное 
расстояние от 
оси,мм 

675 675 

Допустимое 
отклонение,мм 

+0,1…+0,3 +0,1…+0,3 

Фактическое 
расстояние от 
оси,мм 

707,53 708,33 

Фактическое 
отклонение,мм 

32,23 33,03 

Неплоскостность,мм 2,16 2,14 
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Станина левая (сторона привода).  
 

  

  

                     Номинальный                                  Входная                                 Выходная 

                          размер                                          сторона                                   сторона 

 

   

 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

Станина левая 

Сторона Входная Выходная 

Номинальное 
расстояние 
проёма,мм 

1340 

Допустимое 
отклонение,мм 

+0,2…+0,6 

Фактическое 
расстояние 
проёма,мм 

1403,5 

Фактическое 
отклонение,мм 

62,9 

Номинальное 
расстояние от 
оси,мм 

670 670 

Допустимое 
отклонение,мм 

+0,1…+0,3 +0,1…+0,3 

Фактическое 
расстояние от 
оси,мм 

695,41 708,09 

Фактическое 
отклонение,мм 

25,11 37,79 

Неплоскостность,мм 2,15 6,91 
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Заключение 
 

   По результатам замеров и сравнительного анализа полученных данных с предоставленной конструкторской документацией 

определено, что все поверхности станин чернового окалиноломателя имеют высокий износ. Отклонение от проектных размеров 

составляет 25…37мм.  

Рекомендуется произвести ремонтно-восстановительные работы в ближайший капитальный ремонт. Технологию ремонта 

определить после проведения прочностного расчёта клети с учётом выработки поверхностей. 


