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 Рекомендации по восстановлению поверхностей станин чернового окалиноломателя R0. 
 

После проведения замеров и составления отчета видно, что станины чернового окалиноломателя имеют значительный износ. 

Ввиду этого мы не рекомендуем производить фрезеровку поверхностей с дополнительным съёмом металла, т.к. это приведет к 

ослаблению конструкции с возможным последующим разрушением. На основании собственного многолетнего опыта по 

ремонтам станин клетей прокатных станов, предлагаем следующую технологию ремонта: 

 
1.Механическая обработка (зачистка) поверхностей от коррозии и следов ГСМ. 

2.Рассверливание крепежных отверстий под заплавку из расчёта D=d отв+6мм. 

3.Наплавка поверхностей сварочным полуавтоматом и заварка отверстий. 

4.Чистовая механическая обработка (фрезеровка). 

5.Сверловка крепежных отверстий через кондуктор или новую наделку сверлильным станком на магнитном основании. 

6.Нарезка резьб в крепежных отверстиях. 

7.Монтаж новых наделок с применением герметика. 
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Рекомендации по восстановлению поверхностей гидроблоков клети F2(клеть 7) чистовой группы. 
 

После проведения замеров и составления отчета по клети F2 (клеть 7) чистовой группы видно, что три из четырёх поверхностей 

выходят за поле допуска. Четвертая поверхность находится в допуске, но имеет существенное отклонение по плоскостности. На 

основании этих данных рекомендуем произвести следующие работы в период ближайшего капитального ремонта: 

Для поверхностей 1-3: 

1.Механическая обработка (зачистка) поверхностей от коррозии и следов ГСМ. 

2.Рассверливание крепежных отверстий под заплавку из расчёта D=d отв+6мм. 

3.Наплавка поверхностей сварочным полуавтоматом и заварка отверстий. 

4.Чистовая механическая обработка (фрезеровка). 

5.Сверловка крепежных отверстий через кондуктор или новую наделку сверлильным станком на магнитном основании. 

6.Нарезка резьб в крепежных отверстиях. 

7.Монтаж новых наделок с применением герметика. 

 

Для определения технологии наплавки в местах с малой толщиной металла потребуется предоставление дополнительных 

чертежей на корпуса гидроблоков. 

 

Для поверхности 4(выходная левая): 

1. Демонтаж наделки. 

2. Зачистка поверхностей от коррозии и следов ГСМ. 

3. Фрезеровка поверхности в размер 470,1мм от оси. 

4.Монтаж новой наделки с применением герметика. 

 

Данная работа позволит улучшить показатели плоскостности поверхности гидроблока и, при этом, остаться в допуске.  
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 Рекомендации по восстановлению поверхностей гидроблоков клети F4(клеть 9) чистовой группы. 
 

После проведения замеров и составления отчета по клети F4 (клеть 9) чистовой группы видно, что три из четырёх поверхностей 

выходят за поле допуска. Четвертая поверхность находится в допуске, но имеет существенное отклонение по плоскостности. На 

основании этих данных рекомендуем произвести следующие работы в период ближайшего капитального ремонта: 

Для поверхностей 1-3: 

1.Механическая обработка (зачистка) поверхностей от коррозии и следов ГСМ. 

2.Наплавка поверхностей сварочным полуавтоматом с защитой резьбовых отверстий. 

3.Чистовая механическая обработка (фрезеровка). 

4.Монтаж новых наделок с применением герметика. 

 

 

Для поверхности 4(входная левая): 

1. Демонтаж наделки. 

2. Зачистка поверхностей от коррозии и следов ГСМ. 

3. Фрезеровка поверхности в размер 450,1мм от оси. 

4.Монтаж новой наделки с применением герметика. 

 

Данная работа позволит улучшить показатели плоскостности поверхности гидроблока и, при этом, остаться в допуске. 
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Рекомендации по восстановлению поверхностей гидроблоков клети F5(клеть 10) чистовой группы. 
 

После проведения замеров и составления отчета по клети F5 (клеть 10) чистовой группы видно, что три из четырёх поверхностей 

находятся в допуске. Четвертая поверхность выходит за поле допуска по размеру и плоскостности. На основании этих данных 

рекомендуем произвести следующие работы в период ближайшего капитального ремонта: 

Для поверхностей 1-3: 

1. Демонтаж наделки. 

2. Зачистка поверхностей от коррозии и следов ГСМ. 

3.Монтаж новой наделки с применением герметика. 

 

 

 

Для поверхности 4(входная левая): 

1.Механическая обработка (зачистка) поверхности от коррозии и следов ГСМ. 

2.Предварительная фрезеровка на глубину 1,5мм от номинального. 

2.Наплавка поверхности сварочным полуавтоматом с защитой резьбовых отверстий. 

3.Чистовая механическая обработка (фрезеровка). 

4.Монтаж новых наделок с применением герметика. 
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Рекомендации по восстановлению резьбовых отверстий защёлок. 
 

При восстановлении резьбовых отверстий больших диаметров на станинах клетей применяется 2 метода ремонта. 

1 Метод: установка ремонтных резьбовых вставок. 

 

Такой метод применим при достаточной толщине стенок на станине и обеспечении 

точности выполнения резьбы. 

Преимущества: 
+ возможность изготовить вставки заранее и с запасом. 

+ более короткие сроки выполнения работ по сравнению с заплавкой отверстий(ориентировочно 8-12 

часов) 

Недостатки: 
- появление дополнительного резьбового соединения увеличивает вероятность люфтов и сокращает 

срок службы соединения 

- гарантированный срок службы таких вставок не превышает 12 месяцев 

 

 

2 Метод: восстановление отверстий в номинальный размер методом наплавки. 

 

Такой метод применим при достаточной толщине стенок на станине и обеспечении точности 

выполнения резьбы. 

Преимущества: 
+ надёжность восстановленного отверстия на более долгий срок. 

+ сохранение прочностных характеристик станины 

Недостатки: 

- более долгий срок восстановления (ориентировочно 12-16 часов) 

 

 


